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profteQ

ade in Italy evolution on pvc windows

PROFTEQ e in grado di proporre
una gamma completa di macchine
ed impianti automatizzati per la la-
vorazione di profilati in PVC. Taglio,
Lavorazione, Saldatura, Pulitura,
Logistica di Officina e Software. Una
risposta dedicata alle Aziende che
gia producono serramenti in PVC e
desiderano migliorare efficienza e
capacita produttiva, ma anche so-
luzioni entry level per chi desidera
diversificare la propria produzione
o0 approcciare il settore con inve-
stimenti graduali. A titolo esempli-
ficativo di seguito presentiamo un
estratto dei nostri prodotti dedicati
al settore PVC. Chiamateci per tutte
le ulteriori informazioni.

PROFTEQ propone una gama com-
pleta de maquinas y lineas automati-
zadas para la produccion de perfiles
en PVC: Corte, Mecanizacion, Sol-
dadura, Limpieza, Logistica de Taller
y Software. Una respuesta especiali-
zada para las empresas productoras
de cerramientos en PVC que desean
mejorar su eficiencia y capacidad
productiva, asi como propuestas
basicas para quienes desean diver-
sificar su produccion o ingresar en
el sector con inversiones graduales.
A modo de ejemplo, a continuacién
presentamos una sintesis de nue-
stros productos especificos para la
mecanizacién del PVC. Para mas in-
formacion no dude en contactar con
nosotros.

PROFTEQ is able to offer a complete
range of machines and automated
systems for machining PVC profiles.
Cutting, Machining, Welding, Clea-
ning, Workshop Logistics and Sof-
tware. Solutions designed for com-
panies already manufacturing PVC
frames and requiring greater effi-
ciency and production capacity, but
also entry level solutions for those
wishing to diversify their production
or to approach the sector for the first
time by making gradual investments.
By way of example, below is a se-
lection of our products dedicated to
the PVC sector. Call us for further
information.

PROFTEQ moxeT
MOMHYD  NINHWIO
aBTOMaTUYECKUNX
o6paboTku MBX npocuns.
Pacnunosky, 06paboTky, cBapky,
3a4nCTKY, BHYTPMLLEXOBYIO
NOTUCTUKY n nporpammHoe
obecneyeHne. Mpepnaratotcs
peleHnss Kak Afis  KOMMaHui,
BbINyCKarLLNX NBXx OKHa
n enaroLmx NoBbLICUTb
CBOIO apdekTBHOCTL n
NPOV3BOAMTENbHOCTb, Tak W Ans
HayasfbHOro YpOBHS NPON3BOACTBA,
ons KOMMaHui, KoTopble
pewnnu  pasHoobpasuTb  CBOE
NPOV3BOACTBO WM NEPBOHAYanbHO
BXOASAT B [aAHHbIA CEKTOp NyTéMm
nocTeneHHoro VNHBECTVPOBaHWS
cpepcte. Kak npumep, Huxe
npvBoauTCs Bbl6OpKa HaLmx
cuctem pgns npoussoactsa [1BX
KOHCTPYKUMi.  [Ons  nony4venus
LOMONTHUTENBHON NHopmaumu,
CBS>XMUTECh C HAMMW.

npeaIoXnTb
CTaHKOB 1
cuctem  pgns

PROFTEQ propose une gamme
compléte de machines et d’instal-
lations automatisées pour I'usinage
de profilés en PVC. Coupe, Usinage,
Soudure, Ebavurage, Logistique d’A-
telier et Logiciel. Une réponse ciblée
aux Entreprises qui fabriquent déja
des fermetures en PVC et souhaitent
accroitre leur efficacité et leur capa-
cité de production, mais aussi des
solutions entry level pour celles qui
souhaitent diversifier leur production
ou approcher le secteur en faisant
des investissements progressifs.
Nous présentons ci-aprés, a titre
d’exemple, une partie de nos pro-
duits dédiés au secteur PVC. Pour
en savoir plus, n’hésitez pas a nous
contacter.

Die Firma PROFTEQ ist in der
Lage, ein komplettes Sortiment von
Maschinen, halb- und vollautoma-
tischen Anlagen fur die Verarbei-
tung von PVC-Profilen anzubieten,
und zwar: Zuschnitt, Verarbeitung,
VerschweiBung, Verputzen, Wer-
kstatt-Logistik und Software.Wir
erfillen damit die Anforderungen
der Firmen, die bereits PVC-Fenster
und -Turen herstellen und ihre Ef-
fizienz und Produktionskapazitat
verbessern wollen;wir bieten “En-
try-Level”-Ldsungen (Einsteiger-
Lésungen) fur jene Unternehmen
an, die ihre eigene Produktion di-
versifizieren bzw. sich diesem
Sektor mit schrittweisen. Investitio-
nen anndhern wollen.Zur n&heren
Erlauterung listen wir Ihnen nach-
stehend unsere Produkte auf, die flr
den PVC-Sektor bestimmt sind.Wir
stehen lhnen fir alle weiteren In-
formationen jederzeit gerne zur
Verfligung, bitte, rufen Sie uns ein-
fach an!




B FomGroup

LINEE DI TAGLIO AUTOMATIZZATE PER IL TAGLIO DI PROFILATI IN PVC pag 6-11
AUTOMATED CUTTING LINES FOR PVC PROFILES

LIGNES DE COUPE AUTOMATISEES POUR COUPER DES PROFILES EN PVC

LINEAS DE CORTE AUTOMATIZADAS PARA PERFILES EN PVC

ABTOMATU3NPOBAHHbIE IMHWUW 151 PACNIUIA NBX MPOMUIIEN

AUTOMATISIERTE ANLAGEN ZUM SCHNEIDEN VON PVC-PROFILEN

LINEA DI TAGLIO E LINEA DI LAVORAZIONE CON BANCO DI AVVITATURA pag. 12-14
CUTTING LINE AND MACHINING LINE WITH SCREW COUPLING TABLE
LIGNE DE COUPE ET LIGNE D’USINAGE AVEC BANC DE VISSAGE
LINEA DE CORTE Y LINEA DE MECANIZACION CON BANCO DE ATORNILLADO
JINHWX PACNWUIIA N OBPABATbIBAIOLLIAS TNHUS C HAPY>KHbIM CTOJIOM CBUHYMBAHUA
| SCHNEID- UND BEARBEITUNGSANLAGE MIT SCHRAUBBANK

LINEA MULTIMANDRINO DI AVVITATURA E LAVORAZIONE pag. 15-16
MACHINING AND SCREWING MULTISPINDLE LINE / LIGNE D’USINAGE ET VISSAGE MULTIBROCHE /

LINEA MULTIMANDRIL DE ATORNILLADO Y MECANIZADO /

MEHRFACHSPINDEL-LINIE ZUR BEARBEITUNGS VON PVC-PROFILEN

LINEE CNC DI SALDATURA E PULITURA pag. 16-19
WELDING AND CLEANING LINES / NC LIGNE AUTOMATIQUE

LINEA AUTOMATICA DE SOLDADURA Y LIMPIEZA / IMHUN CBAPKU - SAYUCTKKU

AUTOMATISCHE SCHWEISS U. VERPUTZUNGSLINIEN

TAGLIO pag.  20-21
CUT / COUPE / CORTE / PACTIUM / ZUSCHNITT

LAVORAZIONI SINGOLE pag. 22-23
SINGLE MACHINING OPERATIONS / USINAGES INDIVIDUELS /
MECANIZACIONES INDIVIDUALES / OAWHAPHbIE OBPABEOTKW / STABBEARBEITUNG

SALDATURA pag.  24-29
WELDING / SOLDADO / SCHWEISSUNG / CBAPKA YTTIOB / SCHWEISSUNG

PULITURA pag. 30-32
CORNER CLEANING / EBAVURAGE / LIMPIEZA  / 3AYUCTKA YI'J10B / VERPUTZUNG

ASSEMBLAGGIO FERRAMENTA pag. 33-35
HARDWARE ASSEMBLING / FERRAGE DES OUVRANTS / ENSAMBLAJE HERRAJES
CBOPKA ®YPHUTYPbl / MONTAGE DER BESCHLAGE

TAGLIO FERMAVETRI pag. 36-37
GLAZING BEADS SAWING / COUPE PARECLOSES /
CORTE JUNQUILLOS / PE3KA LUTAMWKA / GLASLEISTENZUSCHNITT

VETRATURA pag. 38
GLAZING / VITRAGE / ACRISTALAMIENTO / OCTEK/NEHME / VERGLASUNG

LOGISTICA ) pag. 39
LOGISTIC / LOGISTIQUE D’ATELIER / LOGISTICA / TIOTUCTUKA / LOGISTIK

FST - Fom Software pag. 40-43



LINEE DI TAGLIO AUTOMATIZZATE PER IL TAGLIO DI PROFILATI IN PVC

L-T 500

Linea di taglio LT 500.
LT 500 cutting line.
Ligne de coupe LT 500.
Linea de corte LT 500.
JInHna pacnmna LT 500.
Schneidanlage LT 500

& FomGroup



L-T 600
Cutting line with
MIRAGE 600

Linea di taglio con alimentatore

Cutting line with feeding device

Ligne de coupe avec alimentateur

Linea de corte con cargador

JIvHWs pacnmna ¢ yCTpOMCTBOM Nogaduv
Schneidanlage mit Nachschubachse

La linea di taglio con troncatrice
Mirage 600 ¢ indicata per il ta-
glio dei rinforzi

La linea de corte con tronzadora
Mirage 600 es indicada para el
corte de los refuerzos

The cutting line with Mirage 600
sawing machine is suitable for
cutting the reinforcements

JInHWA pacnunia ¢ OTPE3HON
nunon Mirage 600
npefHasHadYeHa oas pacnuna
APMUPOBKMN

La ligne de coupe avec trongon-
neuse Mirage 600 est indiquée
pour couper des renforts

Die Schneidanlage mit der
Mirage 600 ist zum Schnei-
den der Eisenkerne konzipiert




Linee di taglio automatizzate per il taglio di profilati in pvc

Automated cutting lines for pvc profiles

Lignes de coupe automatisees pour couper des profiles en pvc
Lineas de corte automatizadas para perfiles en pvc
ABTOMaTM3MpPOBaHHbIE NHUK ana pacnuna NBX npodwunen
Automatisierte Anlagen zum schneiden von Pvc-Profilen

Nelle linee di taglio automatizzate per il taglio di profilati in PVC possono essere utilizzate
troncatrici monolama frontali con @500 e @550mm con rotazio-ne della testa da 45° a 135° o tron-
catrice a tre lame ascendenti con angolazioni fisse 45%90°%/135°.

Automated cutting lines for PVC profiles may incorporate sawing machines with single @500
and @550mm frontal blade and head rotation from 45° to 135° or sawing machines with three up-
feed blades with fixed angle of 45°/90°/135°.

Sur les lignes de coupe automatisées pour couper des profilés en PVC on peut utiliser des
trongonneuses a sortie de lame frontale @500 et @550mm avec rotation de la téte de 45° a 135° ou
une trongonneuse a trois lames ascendantes avec angles fixes 45°/90%/135°.

En las lineas de corte automatizadas para perfiles en PVC se pueden utilizar tronzadoras
frontales de un solo disco de @500 y @550mm con rotacion del cabezal de 45° a 135°, o tronzado-
ras de tres discos ascendentes con inclinaciones fijas a 45%/90°/135°,

B aBTOMaTu3upoBaHHble nuHUK ana pacnuna MNBX npodunen MOXXHO BKIKOUUTL OTPE3Hble
NNbl C 0AHUM (PPOHTabHbLIM AMckom @500 1 @550 MM C HaKTOHOM rof1oBkM OT 45° 0o 135°, unn
OTPE3HYIO MY C TREMS NOAHVMAIOLLIMMUNCS OUCKaMK C HEPETYAMPYEMbIM HakToHOM 45%/90°%/135°.

Bei den automatisierten Anlagen zum Schneiden von PVC-Profilen kbnnen Gehrungssagen
mit einem Sageblatt @500 und @550mm mit horizontalem Sageblattvorschub und Kopfneigung von
45° bis 135° oder Unterflur-Gehrungskreissagen mit drei S&geblattern und 45°/90°/135°-Festein-
stellung eingesetzt werden.

L

ol

IR S,

Lalimentatore PUSH PLUS tra-
sferisce i singoli profilati verso
stazioni operative dopo averli
prelevati dal magazzino

Lalimentateur PUSH PLUS tran-
sporte les profilés vers des sta-
tions d’usinage apres les avoir
prélevés du magasin

PYC

ABTOMaTM4YeCKOE YCTPONCTBO
PUSH PLUS gnga nogayn
OTAeNbHbIX Npoduien K
obpabaTbiBaOLMM CTaHLMSAM
nocne nx sabopa 13 marasuHa

The PUSH PLUS bar feeder
pushes single profiles into work
stations after taking them from
the magazine

El cargador PUSH PLUS tran-
sfiere los perfiles individuales ha-
cia las estaciones operativas tras
haberlos retirado del almacén

Die  Beschickungsvorrichtung
PUSH PLUS entnimmt die ein-
zelnen Profile aus dem Magazin
und transferiert sie zu den Bear-
beitungsstationen

| profilati tagliati a misura sono dirottati verso una stazione
di scarico che ne consente 'accumulo ed il successivo
prelievo da parte dell’operatore

After cutting to size, the profiles move on to an offloading
station where they are collected and then removed by the

operator

Les profilés coupés sur mesure sont dirigés vers une sta-

tion de déchargement qui permet leur accumulation puis
leur prélevement par I'opérateur

Los perfiles cortados a medida se conducen hacia una
estacion de descarga que permite su acumulacion y po-
sterior extraccion por parte del operador

OTpesaHHble Mo pa3mMepy NPOUIM HaMPaBASOTCA K
pa3rpy304HOM CTaHLIKU, 06ECMEUMBAIOLLIEN NX CKOMIEHWE
1 NocnenyoLLnn 3abop onepaTopoMm

Die maBgeschnittenen Profile werden in einer dedizierten
Ausgabestation zur Entnahme durch den Bediener gesam-

melt

& FomGroup




LINEA DI TAGLIO /

Cabina integrale ed insonorizzata / Integral, sound insulated cabin / Cabine intégrale et insonorisée /
Cabina integral insonorizada / 3BykoHenpoHuLaemMas LenbHas kabuHa / Larmschutzkabine

| magazzini di carico traslanti sono rap- The travelling feed magazines comprise
presentati da un sistema che consente a system used to accumulate profiles
accumulo e la successiva traslazione and then to transfer them horizontally

orizzontale di profilati

L e

Les magasins de chargement a dépla- Los almacenes de carga moviles con- [NepeOBVXHbIE 3arpy304HbIe MarasmHbl Beschickungsmagazine zum Aufstauen
cement latéral sont gérés par un sisten en un sistema que permite la NpeacTaBadoT cob60M CUCTEMY, und horizontalen Versetzen von Profilen
systeme qui permet 'accumulation puis acumulacion y la posterior traslacion obecneymBalolLytd CKOMJEHNE U
la translation horizontale des profilés horizontal de los perfiles nocneayrllee ropu3oHTaIbHOE

nepemeLLeHe Nnpoduns
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LINEE DI LAVORAZIONE DI PROFILATI IN PVC /

Cabina ove ¢ alloggiata I'unita di lavorazione plurimandrino

Booth housing the multispindle machining unit

Cabine logeant 'unité d’usinage multibroche

Cabina que contiene la unidad de mecanizacion plurimandril

KabuHa, B KOTOPOW pa3meLleH MHOrOLNUHAEbHbIN pe3epHbIV LEHTP
Kabine, in der die Bearbeitungseinheit mit mehreren Spindeln untergebracht ist

Lunita di lavorazione plurimandri-
no & stata progettata per eseguire
lavorazioni di foratura e fresatura
sulle quattro facce di un profilato in
PVC. Gli elettromandrini che equi-
paggiano la macchina dispongono
ognuno di 0,8 kW con velocita di
rotazione fino a 24.000 g/min e di
1,5 kW con velocita di rotazione
di 1100 g/min per lavorazioni che
avvengono contemporaneamente
su PVC e rinforzo metallico con
raffreddamento utensile

The multispindle machining unit is
designed to carry out drilling and
milling on all four sides of PVC pro-
files. Each of the electric spindles
installed on the machine is rated at
0.8 kW with rotation speed up to
24,000 rpm and 1.5 kW with rota-
tion speed 1,100 rpm for proces-
sing PVC and metal stiffeners si-
multaneously, with tool cooling

L'unité d’usinage multiboroche a
été spécifiquement congue pour
exécuter des opérations de perca-
ge et de fraisage sur les quatre
faces d’un profilé en PVC. Les
électrobroches qui équipent la
machine disposent chacune de
0,8 kW avec une vitesse de ro-
tation atteignant 24.000 tours/
minute et de 1,5 kW avec une vi-
tesse de rotation de 1.100 tours/
minute pour les usinages sur
PVC et renfort métallique simul-
tanément au refroidissement outil

La unidad de mecanizacion pluri-
mandril ha sido proyectada para
efectuar mecanizaciones de tala-
dradoy fresado en las cuatro caras
de un perfil en PVC. Cada uno de
los electromandriles que compo-
nen la maquina dispone de 0,8 kW
con velocidad de rotacion de hasta
24,000 r.p.m. y de 1,5 kW con ve-
locidad de rotacion de 1.100 r.p.m.
para efectuar mecanizaciones
en perfiles de PVC con refuerzo
metalico mediante el enfriamiento
simultaneo de la herramienta

MHorownMHAeNbHbIA OPe3epHbIn
LieHTpP pa3paboTaH 419 CBEPNEHNS
1 hpesepoBaHms Npohunsa n3

MNBX ¢ YeTblpex CTOPOH.
MoLLHOCTb NMEIOLLIXCS Ha
MallnHe 3NEKTPOLLUNMHAENEN
cocTaBnset0,8 KBT Kaxx [,

CO CKOPOCTbIO BpalleHus 0o
24000 o06./MvH., n 1,5 kBT co
CKOPOCTbO BpaLLeHns 1100
06./MVH. 0N OOHOBPEMEHHOMO

BbIMOJIHEHMS 0BbpaboTkm Ha [1BX
1 METaNINYECKON apMUPOBKE C
OXJTaXKOEHNEM UHCTPYMEHTA

Das Multispindel-Aggregat wurde
zum Bohren und Frasen auf allen
vier Seiten von PVC-Profilen kon-
zipiert. Die Elektrospindeln dieser
Maschine bieten jeweils 0,8 kW
und eine Geschwindigkeit bis zu
24.000 UpM, sowie 1,5 kW und
1.100 UpM flr Simultanbearbei-
tungen auf PVC und Metallver-
starkung mit  Werkzeugkthlung

ik



LINEA DI TAGLIO E LINEA DI LAVORAZIONE CON BANCO DI AVVITATURA ESTERNA /

In questa proposta le operazioni di taglio, lavorazione e
avvitatura vengono svolte su tre distinte stazioni. Il tutto
gestito attraverso un sistema fortemente automatizzato.
Tale configurazione € in grado di proporre una capacita
produttiva di 120 finestre monoanta ca. (turno di 8 ore).

Dans cette configuration les opérations de coupe, d’usi-
nage et de vissage ont lieu sur trois stations distinctes.
Le tout est géré par un systeme hautement automatisé.
Cette configuration est en mesure d'offrir une capacité de
production de 120 fenétres a un battant environ (roulement
de 8 heures).

[ B L] L
B Fiumiod e

&8 FomGroup

In this system the cutting, machining and screw coupling
operations are carried out on three separate stations. The
entire process is controlled by a highly automated system.
This setup is able to deliver a production capacity of about
120 single-wing windows (8 hour shift).

Con esta propuesta, las operaciones de corte, mecaniza-
cion y atornillado se realizan en tres estaciones diferentes.
Toda la linea es gestionada por un sistema de alta auto-
matizacion. Dicha configuracion ofrece una capacidad
productiva aproximada de 120 ventanas de una hoja (por
turno de 8 horas).

B aTOM mpepnoxeHny onepaumm pacnmna, 06paboTkn
CBUHYMBaHWS BbIMNOHAOTCS Ha TPEX pa3HbIX CTaHLUMAX. Becb LUmkn
YNPaBASETCS CUCTEMON C OOMBLLON CTEMEHBIO aBTOMAaTU3ALN.

B naHHoOM KoHurypaumm obopynoBaHme obecneymBaeT
NPON3BOANTESIBLHOCTL OPUEHTUPOBOYHO B 120 0gHOCTBOPYATbLIX
OKOH (32 8-4acoBYy CMEHY).

Bei dieser Anlage sind die Arbeitsgdnge Schneiden, Bearbeiten
und Schrauben auf drei separate Stationen aufgeteilt. Die gesamte
Anlage wird von einem hochautomatisierten System gesteuert. Die-
se Konfiguration Uberzeugt mit einer Produktionskapazitat von ca.
120 einfliigeligen Fenstern (8-Stunden-Schicht)




UNITA DI AVVITATURA /

Il fissaggio dei rinforzi all'interno dei profilati viene effettuato su una STAZIONE DI AVVITATURA.
La stazione ¢ costituita da un portale nella cui parte inferiore scorrono avvitatori gestiti da controllo numerico.

The metal cores can be fitted into the profiles on an independent SCREW COUPLING STATION.
The station consists of a gantry with numerically controlled screw couplers travelling in its lower section.

KpenneHvie apMUPOBKI BHY TP Npousis BbINoaHsieTcs Ha CBUHYUBAIOLLIEN La fixation des &mes en fer a l'intérieur des profilés a lieu sur une STATION DE VISSAGE.

CTAHUMW. CTaHLmsa BbINOAHEHA B BMAE MOpTana, B HUKHEN 4acTu KOTOPOro La station est constituée d’un dispositif dans la partie inférieure duquel glissent des visseuses gérées par une
CKOMb3AT LWypynoBepTbl ¢ YIY. commande numeérique.

Die Befestigung der Eisenkerne in den Profilen erfolgt in einer als Portal ausgefiinr- La fijacién de las almas de hierro dentro de los perfiles se realiza en una ESTACION DE ATORNILLADO.
ten SCHRAUBSTATION, in deren unterem Abschnitt mobile, numerisch ge- La estacion esta constituida por un portal, por cuya parte inferior se deslizan los atornilladores controlados
steuerte Schraubvorrichtungen installiert sind. por control numérico.

TRONCATRICE FRONTALE / SAWING MACHINE WITH TRONCATRICE MULTILAMA
CABINA / BOOTH / CABINE FRONT BLADE / TRONCONNEUSE A SORTIE DE LAME MULTIBLADE SAWING MACHINE / TRONCONNEUSE

LTILAME / TRONZADORA MULTIDISCO
CABINA / KABMHA / KABINE FRONTALE / ®POHTAJIbHASI OTPE3HASI MUJIA %mnwcmmﬂ OTPE3HAS VA

RBLATT-GEHRUNGSSAGE

SAGEBLATTVORSCHUB
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LINEA MULTIMANDRINO DI AVVITATURA E LAVORAZIONE

Limpianto, interamente coman-
dato da un controllo numerico,
produce, partendo dagli spezzoni
montanti e traversi di serramenti
completamente lavorati attraverso
una stazione di avvitatura ed un
plurimandrino. Loperatore dovra
inserire il rinforzo metallico all'inter-
no degli spezzoni prima di caricarli
sulla stazione di avvitatura e lavo-
razione. L'unita di lavorazione plu-
rimandrino € stata progettata per
eseguire lavorazioni di foratura e
fresatura sulle quattro facce di un
profilato in PVC.

The system, fully managed by nu-
meric control, produces mullions
and transoms of windows to size,
through a screw and a multispindle
unit. The operator is required to in-
sert a metallic element into the ma-
chined profiles before loading them
on the screw and machining unit.
The multispindle machining unit
has been designed to carry out
drilling and milling operations on all
four sides of a PVC profile.

La ligne, entierement gérée par une commande
numérique, produit, a partir de trongons, des mon-
tants et des traverses de chassis completement
usinés au moyen d’une station de vissage et d'une
multibroche. Lopérateur devra introduire le renfort
métallique dans les trongons, avant de les charger sur
la station de vissage et usinage. Lunité d’usinage mul-
tibroche est congue pour effectuer des percages et
des fraisages sur les quatre faces d’'un profilé en PVC.

La planta, totalmente controlado por un control
numérico , produce montantes y travesafos de los
bastidores completamente procesados a través de
una estacion de atornillado y un plurimandril. El ope-
rador tendra que insertar el refuerzo de metal den-
tro de los clips antes de cargarlos en la estacion de
atornillado y mecanizado. La unidad de mecanizacion
plurimandril ha sido proyectada para efectuar meca-
nizaciones de taladrado y fresado en las cuatro caras
de un perfil en PVC.

Die vollstéandig von einer numerischen Steuerung
kontrollierte Anlage erzeugt, ausgehend von Ein-
zelstlcken, die Pfosten und Quertréager von Turen
und Fenstern, die vollstandig Uber eine Schraub-
station und eine Mehrfachspindel bearbeitet wer-
den. Der Bediener muss das metallische Ausstei-
fungselement in die Einzelstlcke einflhren, bevor
die Schraubstation damit beschickt wird, und die
fertigen Werkstlcke ausladen. Die Mehrfachspin-
del-Bearbeitungseinheit wurde entworfen, um
Bohr- und Frésarbeiten an den vier Seiten eines
PVC-Profils durchzufthren.




ELETTROMANDRINI E MOTORI

Gli elettromandrini che equipaggiano la macchina dispongono ognuno di 0,4 kW con velocita fino a
18.000 g/m per lavorazioni su profili e di motori asincroni da 0,9 kW con testa a tre fusi per lavora-
zioni sul rinforzo metallico. La macchina e predisposta per ricevere fino a 4 elettromandrini, 2 motori
asincroni e 1 motore pneumatico.

The electro spindles fitted to the machine each have 0.4 kW with speed up to 18.000 rpm for ma-
chining PVC profiles and of asynchronous engines of 0.9 Kw for machining PVC profiles with metal
reiforcement The machine is set up to take up to 4 electro spindles, 2 asynchronous engines and
1 pneumatic engine.

Les électrobroches qui équipent la machine disposent chacune de 0,4 kW (18.000 rpm) pour
I'usinage de profilés en PVC et de moteurs asincronos de 0,9 kW pour l'usinage de profilés avec
renfort métallique inséré. La machine est prééquipée pour recevoir jusqu’a 4 électrobroches.

Cada uno de los electromandriles que componen la maquina dispone de 0,4 kW, 18.000 rpm,
para mecanizaciones de perfiles en PVC y de motores asincronos de 0,9 kW, para mecanizacio-
nes de perfiles con refuerzo metalico. La maquina esta predispuesta para alojar hasta 4 electro-
mandriles, 2 motores asincronos y un motor neumatico.

Die Elektrospindeln, mit denen die Maschine ausgerUstet wird, werden Uber je 0,4 kW (18.000 rpm) fir
Verarbeitungen an pvc Profilen und ein 0.9 Kw Motor fir Verarbeitungen an Profilen mit eingesetzter
metallischer Aussteifung Die Maschine ist fur die Aufnahme von bis zu 4 Elektrospindeln ausgelegt, 2
Motoren und 1 pneumatishe Motor

STAZIONE DI AVVITATURA E PUSH DI CARICO

E’ costituita da una trave a ponte
superiore con stazione di avvitatura
e una trave inferiore dove € stato in-
stallato un carro portapinza

Il se compose d'une poutre su-
perieur avec station de vissage et
d’une poutre inferieur qui monte un
bras porte-pince.

Besteht aus einem Trager, an des-
sen Oberseite ein Wagen [auft, an
dem der Arm mit der Zange instal-
liert ist

It consists of a superior beam with
screwing station and an inferior
beam on which the gripper arm is
fitted.

Esta constituida por una viga a pon-
te superior con estacion de atornilla-
do y una viga inferior en el que esta
instalado el carro portapinza

& FomGroup




LINEE CNC DI SALDATURA E PULITURA /

LINEA 45 / LINEA 23

Linea 45 - Linea con saldatrice a 4 teste (RUADOS12) e pulitrice
CNC CORNERLAB4S5 per una produttivita stimata di 240 quadr / 8 ore
Linea 23 - Linea con saldatrice a 4 teste (QUADOS12) e pulitrice
CNC CORNERLAB23 per una produttivita stimata di 190 quadri / 8 ore

Linea 45 - Line with a 4-head welder (QUADOS12) and a CNC CORNERLAB45
corner cleaner for an estimated output of 240 frames / 8 hours
Linea 23 - Line with a 4-head welder (RUADOS12) and a CNC CORNERLAB23
corner cleaner for an estimated output of 190 frames / 8 hours

Linea 45 - Ligne avec soudeuse & 4 tétes (RQUADOS12) et ébavureuse
CNC CORNERLABA45 pour une productivité estimée de 240 cadres / 8 heures
Linea 23 - Ligne avec soudeuse & 4 tétes (RUADOS12) et ébavureuse
CNC CORNERLAB23 pour une productivité estimée de 190 cadres / 8 heures

& FomGroup

Linea 45 - Linea con soldadora de 4 cabezas (QUADOS12) y limpiadora
CNC CORNERLAB4S5 para una productividad estimada de 240 marcos / 8 horas
Linea 23 - Linea con soldadora de 4 cabezas (QUADOS12) y limpiadora
CNC CORNERLAB23 para una productividad estimada de 190 marcos / 8 horas

Linea 45 - J/luHna ¢ 4-ronosoyHol ceapoyHoii mawwvHoi (QUADOS12) n 3a4ncTHBIM cTaHkom ¢ YIMY
CORNERLAB45, pacuyeTHasi Npon3BoaMTENLHOCTb cocTaBnseT 240 KOHCTPyKLWi / 8 yacos
Linea 23 - JInHus ¢ 4-ronoBoyHoi cBapoyHoii MawnHon (QUADOS12) n 3a4ncTHbIM cTaHkom ¢ UMY
CORNERLAB23, pacyeTHasi Npou3BoanTenbHOCTL cocTasnsieT 190 KoHCTpyKuuii / 8 Yacos

Linea 45 - Linie mit 4 Kopfschweissmaschine (RUADOS12) und CNC gesteuerter Eckenputz-Maschine COR-
NERLAB45 mit einer geschatzten Produktion von 240 Rahmen in 8 Stunden
Linea 23 - Linie mit 4 Kopfschweissmaschine (QUADOS12) und CNC gesteuerter Eckenputz-Maschine COR-
NERLAB23 mit einer geschatzten Produktion von 190 Rahmen in 8 Stunden




LINEA 9045

Linea con saldatrice a 4 teste (QUAD 9045) e pulitrice CNC FRTS per una produttivita stimata di 160
quadri / 8 ore

Line with a 4-head welder (QUAD 9045) and a CNC FRT5 corner cleaner for an estimated output of 160
frames / 8 hours

Ligne avec soudeuse a 4 tétes (QUAD S045) et ébavureuse CNC FRT5 pour une productivité estimée de
160 cadres / 8 heures

Linea con soldadora de 4 cabezas (QUAD 9045]) y limpiadora CNC FRTS para una productividad estimada de
160 marcos / 8 horas

JnHns ¢ 4-ronoBo4yHol cBapoyHoin mawwnHo (QUAD 9045) n 3aumcTHbiM cTaHkom ¢ YMY FRT5,
pacyeTHasi Npou3BOANTENBHOCTE cocTaBnsieT 160 KOHCTPYKUWI / 8 YyacoB

Linie mit 4 KopfschweiBmaschine (RUAD S045) und CNC gesteurter EckenputzMaschine FRTS mit einer
geschatzten Produktion von 160 Rahmen in 8 Studen
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LINEA4S5 2T / LINEA23_ 2T

Linea con saldatrice a 2 teste e pulitrice CNC CORNE-
RALB23/45 per una produttivitd stimata di 120 quadri
/ 8 ore (soluzione modulare)

Line with a 2-head welder and a CNC
CORNERALB23/45corner cleaner for an estimated
output of 120 frames / 8 hours (modular solution)

Ligne avec soudeuse a 2 tétes et ébavureuse CORNE-
RALB23/45 pour une productivité estimée de 120
cadres / 8 heures (solution modulaire)

Linea con soldadora de 2 cabezas y limpiadora CNC
CORNERALB23/45 para una productividad estimada
de 120 marcos/8 horas (solucion modular)

JINHMS € 2-ronoBOYHON CBAPOYHOW MALLNHON 1
3a4MCTHbIM cTaHkom ¢ UMY CORNERALB23/45,
pacyeTHasi NPon3BoOANTENbHOCTb cocTasnseT 120
KOHCTpyKLUMI / 8 yacoB (MoaynbHOE pelueHue)

Linie mit 2 Kopfschweissmaschine und CNC ge-
steuerter Eckenputz-Maschine CORNERALB23/45 mit
einer geschéatzten Produktion von 120 Rahmen in 8
Stunden (modulare Lésung)



LINEE CNC DI SALDATURA E PULITURA /

LINEA PROMOVER

Linea con saldatrice a 2 teste e pulitrice CNC FRTS
per una produttivita stimata di 120 quadri / 8 ore

Line with a 2-head welder and a CNC FRTS corner
cleaner for an estimated output of 120 frames / 8
hours

Ligne avec soudeuse a 2 tétes et ébavureuse CNC
FRT5 pour une productivité estimée de 120 cadres /
8 heures

Linea con soldadora de 2 cabezas y limpiadora CNC
FRT5 para una productividad estimada de 120 mar-
cos / 8 horas

JINHWS ¢ 2-ronoBOYHON CBAPOYHOWN MaLINHOW 1
3a4nCTHbIM cTaHkoM c YMY FRT5, pacyeTHas
npon3BoAUTENbLHOCTL cocTaBnseT 120 KOHCTPYK-
umn / 8 yacos

Linie mit 2 Kopfschweissmaschine und CNC ge-
steuerter

Eckenputz-Maschine FRTS mit einer geschéatzten
Produktion von 120 Rahmen in 8 Stunden

L_J
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TAGLIO / CUT / COUPE / CORTE / PACNUN / ZUSCHNITT

=} i |
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4

TR152

Troncatrice elettronica 2 teste ascendente con diametro lame 550 mm.

Electronic cutting-off machine with two ascending blade heads having a diameter of 550 mm.
11111 Trongconneuse électronique a deux tétes a lame ascendante dotée de lames g 550 mm.
IS S —— — Tronzadora electrénica de dos cabezas con cuchilla ascendente que monta cuchillas de 8 550 mm
ONEKTPOHHbI [ BYXrOMOBOYHbI OTPE3HON CTaHOK C MOAHMMatoLLencsa nunon o6opynosaH nunamu @ 550 mm

2-Kopf Elektronik-Doppelgehrungsséage mit Schwenkkopf und S&geblattdurchmesser 550 mm

=5 & 78 1o s m? -!'




BlitzAlva550

Troncatrice a due teste

con spostamento motorizzato della
testa mobile, e inclinazione elettrop-
neumatica delle teste.

Double head sawing machine with
motorized movement of the mobile
head, and electropneumatic control of
the head tilting.

Trongonneuse a deux tétes avec
déplacement motorisé de la téte mo-
bile et inclinaison électropneumatique
des tétes.

Tronzadora de dos cabezales con de-
splazamiento motorizado del cabezal
movil e inclinacion electroneumatica
de los cabezales.

[ByxronoBoyHas oTpeaHas

nuaa ¢ MOTOPV30BAHHbBIM
nepemMeLLeHnemM MoaBUKHOW
FOJIOBKM 1 3/1EKTPOMHEBMATUYECKM
HaKJIOHOM FOJIOBOK

Doppelgehrungssédge mit motori-
siertem Verschub des verfahrbaren
Kopfes und elektropneumatischer
Neigung der Képfe

Moxie/MoxieM

Troncatrice pneumatica a due teste
Double head sawing machine
Trongonneuse pneumatique a deux tétes
Tronzadora neumatica de dos cabezales

MHeBMaTYeCKas AByXronoBoyHas
oTpesHas nuna

Pneumatische Doppelgehrungssage.

Verticut (noTch

Troncatrice verticale per il taglio a V (cuneo) con diametro
lama 400 mm.

V notch saw: sawblade diameter 400 mm.

Tronconneuse verticale pour la coupe e V (coin) avec
diamétre des lames 400 mm.

Tronzadora vertical para el corte en V (cufa) con cuchillas
de 400 mm. de diam.

BepTukanbHbIn OTPE3HONM CTaHOK A1 BbINOJHEHNUS
V-06pasHoi (KNMHOBWAHOW) pe3ku. [NCKOBbIE HOXM C
TBEPAOCNNaBHbIMU Haknagkamu @ 400 MMm.

Keilschnittsage, Sageblattdurchmesser 400 mm
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LAVORAZIONI SINGOLE /

DR4

Fresatrice automatica scarico condensa a
quattro motori (nr.2 frontali)

F R 9 0 4 5 Four-motor (2 at the front), automatic drain slot
router

Draineuse automatique a quatre moteurs (2
. - . frontaux

Intestatrice per finitura 90° tipo legno )
Fresadora automatica descarga de la condensa-

End-milling machine with 80° finish -
cién de cuatro motores (2 frontales)

wood type
ABTOMaTUYECKUI (PPE3EPHBbIN CTAHOK C
YeTblpbMS ABUraTensmin (2 U3 HUX - cnepeam)
L7191 U3rOTOBJIEHVISI C/MBA KOHAEHCaTa

Abouteuse avec finition a 90° - type bois

Retestadora con acabado a 90° - tipo

madera 5 Automatische Wasserschlitzfrase mit 4 Moto-
TOPLIOBOYHBII CTAHOK C €PEMEHHBIM ren, 2 fir Frontentwasserung
Yr/IOM

Ausklinkfrase

Calco Ter TRIDENT

Fresatrice semiautomatica scarico condensa a
tre motori

Pantografo elettropneumatico
con foratrice per fori maniglia

Electro-pneumatic copy router

with drilling unit for handles Three-motor, semiautomatic drain slot router

Copieuse électropneumatique Draineuse semi-automatique a trois moteurs
avec unité de percage trous poignée
Fresadora semiautomatica descarga de con-

Pantégrafo electroneumatico .
densacion de tres motores

con perforadora para orificios manilla

[MonyaBTOMaTUYECKNN (PPE3EPHBIVI CTAHOK C
Tpems ABuraTensmu A1 U3roToBennst cavea
KOoHAeHcaTa

ONeKTPONHEBMATNYECKII
ONMPOBabHbIA CTAHOK C
YCTPOWCTBOM 1191 CBEPSIEHNS
OTBEPCTUI NOA PY4KY

Halbautomatische Wasserschlitzfrése mit 3

Elektropneumatische Kopierfrase
P P Motoren

mit Bohrmaschine fur Grifflocher

3 FomGroup
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AF10

Centro di lavoro per fissaggio rinforzi e
foratura dei telai per il fissaggio al muro

Machining centre for fixing reinforce-
ments and drilling frames for fastening
to the wall

Centre d'usinage pour la fixation de
renforts et le percage des chéassis pour
la fixation murale

AF1

Avvitatore per rinforzi, completo di
basamento e rulliere, a caricamento auto-
matico delle viti

Reinforcement screwer, complete with
base and roller conveyors, with automatic
screw loading

Visseuse pour renforts, avec bati et
convoyeurs a rouleaux, avec chargement
automatique des vis

AF1M

Avvitatore per rinforzi, completo di basa-
mento e rulliere, a caricamento manuale
delle viti

Reinforcement screwer, complete with
base and roller conveyors, with manual
screw loading

Visseuse pour renforts, avec bati et
convoyeurs a rouleaux, avec chargement
manuel des vis

Centro de trabajo para la fijacion de
refuerzos y taladrado de los marcos para
la fijacién a la pared

O6pabartbiBatoLyin LEHTP ANs
KpEernieHns 3/1EMEHTOB XECTKOCTM
1 CBeprieHNst pam Ans HACTEHHOrO
KpenneHns

Bearbeitungszentrum fir die Befesti-
gung der Armierung

und Bohrung der Dubellécher fur die
Fensterinstallation

Atornillador para refuerzos, con bancada
y transportadores de rodillos, con carga
automatica de los tornillos

LLlypynoBépT Ansa anemMeHToB
>KECTKOCTU, B KOMM/eKTe C
OCHOBaHMWeM 1 posibraHramu, ¢
aBTOMaTWN4ECKOW 3arpy3Kol BUHTOB.

Schrauber fir die Armierung, komplett
mit Untergestell und Rollentisch fur
manuelle Schraubzufihrung

Atornillador para refuerzos, con bancada
y transportadores de rodillos, con carga
manual de los tornillos

LLlypynosépT ANt anemMeHToB
>KECTKOCTU, B KOMMEKTe C
OCHOBaHWeM 1 poJibraHramu, ¢ py4Honm
3arpysKkow BUHTOB

Schrauber fur die Armierung, komplett
mit Untergestell und Rollentisch fir
manuelle Schraubzufiihrung




SALDATURA /

QUAD 0S 4 QUAD 9045

Saldatrice CNC a 4 teste in orizzontale Saldatrice CNC a 4 teste in orizzontale: per finitura angoli a 45° 0 90°
CNC welder with four horizontal heads CNC welder with four horizontal heads: with 45° or 90° corners
Soudeuse CNC a quatre tétes a 'horizontale Soudeuse CNC a quatre tétes a 'horizontale : avec finition angles de 45° ou 90°

Soldadora CNC de cuatro cabezas en horizontal Soldadora CNC de cuatro cabezas en horizontal: con acabado de 45° 0 80°

YeTbipexronoBoyHas ropm3oHTanbHas ceapoyHas mamHa ¢ Yy

YeTbipexronoBovHas ropu3oHTanbHas cBapovHas malmHa ¢ Yy
CNC - 4-Kopf- SchweiBmaschine horizontale Ausfiihrung - fir 45° oder 90° Ecken

CNC - 4-Kopf- Schweiimaschine horizontale Ausfiihrung

. FomGroup



QUAD 0S 12

Saldatrice CNC (3 assi) a quattro teste
in orizzontale

CNC welder (3 axes) with four horizon-
tal heads

Soudeuse CNC (3 axes) a quatre tétes
aI’horizontale

Soldadora CNC (3 ejes) de cuatro
cabezas en horizontal

YeTblpexrofloBoYHas ropuaoHTasbHas
cBapoyHas matunHa ¢ Yy (8 ocu)

CNC - 4-Kopf- SchweiBmaschine (3
Achsen) horizontale Ausfiihrung

SA44V

Saldatrice CNC (3 assi) a quattro teste
in verticale

CNC (3 axes) welder with four vertical
heads

Soudeuse CNC (3 axes) a quatre tétes
ala verticale

Soldadora CNC (3 ejes) de cuatro
cabezas en vertical

YeTblpexronoBoyHas BepTvKanbHas
cBapoyHasa matumHa ¢ Yy (3 ocu)

CNC - 4-Kopf- SchweiBmaschine (3
Achsen) vertikale Ausfiihrung




SALDATURA /

LINK2V ot cp

Saldatrice automatica a 2 teste per angoli a 90°, variabili, 180° e
traversi a cuneo

Automatic 2-head welder for 90°, variable, 180° angles and
crosspiece with wedge

Soudeuse automatique a 2 tétes pour le soudage d'angles a
90°,t variables, 180° et meneaux en V

Soldadora automatica de 2 cabezas para soldar angulos de 90°,
180°, variables y travesafos en cufia

ABTOMATNYECKNIA 2-X FOMOBbIN annapar C BO3MOXHOCTHIO
CcBapku npodunen nog yrnom ot 90°

°Ecken, einstellbare Winkel, PfosteneinschweiBung 180° und
KeilverschweiBung

LINK2D

Saldatrice automatica a 2 teste per angoli a 90° e variabili
Automatic —two-head welder for 90°and variable corners

Soudeuse automatique a 2 tétes pour le soudage d’angles a
90° et variables

Soldadora automatica de 2 cabezas para soldar angulos de
90° y variables

2-roJIOBOYHbI CBapPOYHbI aBTOMaT A4 yrnos nog 90° n
NepPeMEHHbIX YriioB

Automatische 2-Kopf-SchweiBmaschine fir 90° Ecken und
einstellbare Winkel




LINK 9045

Saldatrice automatica a 2 teste per angoli a 90°
e variabili per finitura angoli a 45° 0 90°

Automatic —two-head welder for 90° and variable
corners- with 45° or 90° corners

Soudeuse automatique a 2 tétes pour le soudage
d’angles a 90° et variables avec finition angles
de 45° ou 90°

Soldadora automatica de 2 cabezas para soldar
angulos de 90° y variables con acabado de 45° o0 90°

2-roN0BOYHbIV CBAPOYHBIA aBTOMAT A1 Yr/10B Nof,
90° 1 NepemMeHHbIX Yrios

Automatische 2-Kopf-SchweiBmaschine fir 90°
Ecken und einstellbare Winkel - fir 45° oder 90° Ecken

& FomGroup
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SALDATURA /

SA22

Saldatrice automatica a 2 teste per angoli a 90° e
variabili

Automatic —two-head welder for 90° and variable
corners

Soudeuse automatique a 2 tétes pour le soudage
d’angles a 90° et variables

Soldadora automatica de 2 cabezas para soldar
angulos de 90° y variables

2-roNI0BOYHbIV CBAPOYHbIV @aBTOMAT A1 YII0B MOA,
90° 1 NepPEMEHHbIX YrnoB

Automatische 2-Kopf-SchweiBmaschine flir 90°
Ecken und einstellbare Winkel

W2H

Saldatrice automatica a 2 teste per angolia 90° e
variabili

Automatic —two-head welder for 90° and variable
corners

Soudeuse automatique a 2 tétes pour le soudage
d’angles a 90° et variables

Soldadora automatica de 2 cabezas para soldar
angulos de 90° y variables

2-rofI0BOYHbI CBAPO4HbIN @aBTOMAT AN1S YIJI0B MOf,
90° 1 NepeMeHHbIX yrioB

Automatische 2-Kopf-SchweiBmaschine fir 90°
Ecken und einstellbare Winkel




link 1T
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LINK1T

Saldatrice automatica monotesta per saldatura
di angoli a 90°, 180°, traversi a cuneo e croci

Single-head automatic welding machine for welding 90, 180°,
corners, crosspieces with wedge and crosses

Soudeuse automatique a une téte pour soudage d’angles a 90°,
180°, traverses en coin et croix

Soldadora automaética de una cabeza para soldadura de angula-
res a 90°, 180°, travesafios en cufay cruces

OLHOrOMOBOYHbIN CBAPOUHbI aBTOMAT A5 CBAPKM YII0B NMof,
90, 180°, KNIMHOOBPA3HbLIX MONEPEYNH N KPECTOBUH

Automatische Einkopf- SchweiBmaschine fir 90 °Ecken, Pfoste-
neinschweissung 180°, Keil- und und Kreuzverschweiun

[
0

s

SA330

Saldatrice automatica monotesta con limitazione regolabile e
riscaldata del cordolo di saldatura

Automatic single-head welder with adjustable and heated wel-
ding bead restrictor

Soudeuse automatique a une téte avec limiteurs de joint de
soudage chauffés et réglables

Soldadora automatica de 1 cabeza con los limitadores del
corddn de soldadura de acero inoxidable calentados y ajustables

OAHOrOM0BOYHbIN CBAPOYHbIA @BTOMAT C PETYNPYEMbIMUA 1
HarpesaeMbIMV OrPaHNYUTESNIAMI CBAPHOIO LBa

Automatische Einkopf-SchweiBmaschine mit einstellbarer und
beheizter SchweiBraupenbegrenzung

- ‘FOIT]GI'OUp




PULITURA /

CORNERLAB 45 / CORNERLAB 23

Pulitrice CNC a4 0 2 (5 o 3 su richiesta
per la fresatura dello scambio battuta o
altre lavorazioni speciali ) assi interpolati
per pulizia completa di profili monoblocchi
H fino a 190 mm. e punto O interno.

Ebavureuse CNC a 4 ou 2 axes interpolés
(5 ou 3 sur demande pour le fraisage des
battements réduits ou autres usinages
spéciaux) pour I'ébavurage complet des
profilés des dormants larges hauteur max
190 mm et

PYC

3auncTHom ctaHok ¢ UMY v 4 nnmn 2
ocsimu koopauHar (5 nnu 3 no 3akasy
Ona bpe3epoBKN N3MEHEHNS LUVPUHBI
npuTBOpPAa MW BbINOMHEHUS APYTNX
BMAOB crewumanbHon 06paboTku)

ON1S1 NONIHOW 3a4MCTKU npodunen
MoOHo6n0koB B. o 190 mm un ¢ “0”
TOYKOW BHY TP

CNC corner cleaner with 4 or 2 (5 or 3
upon request for milling different frame
combinations and sash overlaps and other
special jobs) interpolated axes for the
complete cleaning of monobloc profiles H
up to 190 mm

Limpiadora CNC de 4 o 2 (5 o 3 bajo pedido
para el fresado de diferentes combinacio-
nes de marcos y solapas de hojas u otros
trabajos especiales) ejes interpolados para
la limpieza completa de perfiles monoblo-
ques de 190 mm de altura max. y punto “0”
en el interior

CNC Putzmaschine mit 4 oder 2 Achsen (5
oder 3 auf Anfrage fir die Bearbeitung von
unterschiedlichen Rahmen-, Fligelkom-
binationen und Fligeliberschlédgen oder
anderen Sonderbearbeitungen),interpolie
rten Achsen fiir die komplette Bearbeitung
eines Elementes bis zu einer Profilhéhe von
180 mm und Innen bis ,0*




CORNERLAB_20 FRTS

Pulitrice CNC a 2 assi interpolati per pulizia completa di Pulitrice CNC a 2 (3 su richiesta per la fresatura dello scambio battuta o altre lavorazioni speciali) assi interpolati per pulizia completa di profili monoblocchi H fino a 180 mm.

profili H fino a 160 mm.
CNC corner cleaner with 2 interpolated axes (3 upon request for milling different frame combinations and sash overlaps and other special jobs) for the complete cleaning of
CNC corner cleaner with 2 interpolated axes for the monobloc profiles H up to 180 mm.

complete cleaning of profiles H up to 160 mm.
Ebavureuse CNC & 2 axes interpolés (3 sur demande pour le fraisage des battements réduits ou autres usinages spéciaux) pour I'ébavurage complet des profilés des dor-

Ebavureuse CNC a 2 axes interpolés pour I'ébavurage
P p g mants larges hauteur max 180 mm.

complet des profilés hauteur max 160 mm.

Limpiadora CNC de 2 ejes interpolados para la limpieza Limpiadora CNC de 2 (3 bajo pedido para el fresado de diferentes combinaciones de marcos y solapas de hojas u otros trabajos especiales) ejes interpolados para la limpieza

completa de perfiles de 160 mm de altura max. completa de perfiles monobloques de 180 mm de altura max.

3auncTHom ctaHok ¢ UMY n 2 ocsimu koopanHaT ons 3auncTHom ctaHok ¢ UMY n 2 ocsimn koopauHart (3 no 3akasy Ans ppe3epoBKY N3MEHEHNS LUIMPUHBLI NPUTBOPA UMW BbINOIHEHUS APYIUX BUAOB CreumanbHOn
NONHOM 3a4nCTKU Npodunen B. oo 160 mm. 06paboTKK) ANs NOsHON 3a4ncTKy Nnpodunein MoHob610koB B. o 180 mm.

CNC Putzmaschine mit 2 interpolierten Achsen fur die CNC Putzmaschine mit 2 Achsen (3 auf Anfrage fir die Bearbeitung von unterschiedlichen Rahmen-, Fliigelkombinationen und Fligeliberschlagen oder anderen Sonderbear-
komplette Bearbeitung eines Elementes bis zu einer beitungen), interpolierten Achsen fir die komplette Bearbeitung eines Elementes bis zu einer Profilhéhe von 180 mm

Profilhéhe von 160 mm

& FomGroup v



PULITURA /
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UN4F/UNZ2F

Pulitrice semiautomatica a 1 (UN2F) o 2 (UN4F) gruppi frese a cam-
bio rapido per sbavatura angoli esterni e del cordolo di saldatura

Semiautomatic corner cleaners with rapid-change milling unit 1
(UN2F) or 2 (UN4F) for deburring outer corners and welding bead

Ebavureuses semi-automatiques a groupes de fraises (1 sur UN2F
ou 2 sur UN4F) a changement rapide pour I'ébavurage d’angles
extérieurs et joint de soudure

Limpiadoras semiautomaticas de 1 grupo de fresas (2 grupos por
UN4F) de cambio répido para el desbarbado de los &ngulos exterio-
res y del cordén de soldadura

MonyaBToMaTUYeCKMN 3a4NCTHOIN CTAHOK C BbiIcTpOoChbEMOM (1
ons UN2F v 2 gna UN4F) ona 3a4ncTky Hannasa Ha BHELHUX
yrnax v no niocKoCcTsaM

Halbautomatische Eckenputz-Maschine mit 2 (UN4F) oder 1 (UN2F)
Fraskodpfen im Schnellspanner fur die AuBenecken Entgratung und
SchweiBraupen Entfernung

UN1R

Pulitrice oleopneumatica per la pulizia degli angoli interni (con superfi-
ci lineari, inclinate a doppia inclinazione e raggiate)

Air-hydraulic corner cleaner for cleaning internal corners (with linear,
sloping with double slope and radiated surfaces)

Ebavureuse oléopneumatique pour I'ébavurage des angles intérieurs
(avec surfaces linéaires, inclinées a double inclinaison et ra-
yonnées)

Limpiadora hidraulica-neumatica para la limpieza de los dngulos
internos (con superficies lineales, inclinadas de doble inclinacién y
radiadas)

vaponHeBMaTU4eCKUn 3a4NCTHOWN CTAHOK ANS BHYTPEHHEN
3a4nCTKM yrna (ONs 3a4NCTKN JIMHEHbIX NOBEPXHOCTEN, C
HaKJIOHOM, C IBONHbLIM HAKJIOHOM U 3aKPYrNeHHbIX)

Hydraulische Eckenputz-Maschine fir Innenecken (mit geraden
Flachen, Schragen, doppelter Schrage und strahlenférmigen Flachen)




ASSEMBLAGGIO FERRAMENTA /

JOB CNC

Stazione CNC per assemblaggio della ferramenta Banco CNC de ensamblaje de la herramienta
(1 anta ogni 2 minuti) (1 hoja cada 2 minutos)

CNC station for hardware assembling CTtaHums ¢ UMY ans c6opkun hypHUTYPbI
(1 sash each 2 minutes) (1 cTBOpKa - 2 MUHYTbI)

Station CNC pour 'assemblage de la quincaillerie CNC Beschlagsautomat

(1 ouvrant chaque 2 minutes) (1 Flugel alle 2 Minuten)

& FomGroup .



ASSEMBLAGGIO FERRAMENTA /

Job 1100

Banco multifunzionale.
Multi-function bench.
Banc multifonction.
Banco multifuncional.

MHorodyHKLMOHabHbIN
cTon

Multifunktionsbank

;'_' ]
-

T
%

Job 1000 E/S Job 1000 Plus

Banco multifunzionale per il montaggio della ferramenta per finestre in PVC, legno e legno
- alluminio.

Banco multifunzionale.

Multi-function bench.

Banc multifonction. Multi-function bench for the complete assembly of the fittings for windows in PVC, wood
and wood-aluminium.

Banco multifuncional.
Banc multifonction de montage complet des ferures pour fenétres en PVC, bois et bois-

MHOroyHKLMOHANBHBIN aluminium el monta.

cTon
Multifunktionsbank Banco multifuncional para el montaje completo del herraje para ventanas de PVC, madera

y madera-aluminio.

MHOroyHKUMOHaNbHbIM CTON AAS MOHTaxa PypHUTYpPbl Ha okHa 13 MNBX, nepesa un
AepeBa-antomMmHns

Multifunktionsbank fUr die vollstandige Montage von Beschlagen fur Fenster aus PVC; Holz
und Holz-Aluminium
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JOB LT

Stazione di foratura per cerniere dei telai con rifilatrice per aletta telaio restauro Unidado de mecanizado para taladro de las bisagras en los marcos, con refiladora para marcos con solape
Drilling station for frame hinges with trimming machine for the wing of the renovation frame CTaHuWsi CBepsieHVst nof, YCTAHOBKY MeTeflb C MOAPE3HbIM CTaHKOM [OJ1si PEeCTaBPaLMOHHBIX OKOHHbIX
cucTeM

Station de pergage des charniéres pour les dormants avec deligneuse pour I'aile des dormants renovation
Bohrstation fiir Rahmenscharniere mit Beschneidemaschine fir Rahmenfiligeln mit Z-Querschnitt

& FomGroup
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TAGLIO FERMAVETRI

TR4P

Troncatrice automatica per
fermavetri per il taglio di 4
fermavetri alla volta, con
rulliera elettronica lato sca-
rico a nr. 2 battute indipen-
denti

Glazing bead saw to cut
4 glazing bead / cycle,
equipped with electronic
length stop with nr. 2 indi-
pendent beats.

Trongonneuse automatique
pour le débit de 4 pareclo-
ses a une seule fois, avec
butée numérique a 2 butées
indépendantes

20|~ 20 VL2

-

Tronzadora automatica para
el corte del junquillo de 4
perfiles a la vez, con ban-
cada de rodillos electronica
en le lado de la descarga y
dos topes independientes

N
.

e
o

Muna ona pesKu 19} \ L2 1¢°
wTanvka - 4 3arotoBKu/
uuKn, obopynosaHa
3N1EKTPOHHBIM  POJIbraHrom
C 2-M$  He3aBUCUMbIMM

yrnopamu.

Automatische Ablangsage
fUr Glasleisten zum Schnei-
den von 4 Glasleisten auf
einmal, mit elektronischer
Rollenbahn flr die Ausga-
beseite mit 2 unabhéngigen
Anschlagen
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TRG5N

Troncatrice automatica per taglio fermavetri

Automatic cutting-off machine for glazing bead
cutting

Trongonneuse automatique pour la couper
des parecloses

Tronzadora automatica para corte de junquillos

ABTOMaTNYECKNIA OTPE3HOW CTAHOK 4151
pacnuna wranvka

Automatische Glasleistensége

DigiSTOP/DigiFAMILY

La soluzione pit completa per il rilevamento e
gestione elettronici delle misure

The most complete solution for electronic
measurement reading and control

La solution la plus compléte pour le relevé et la
gestion électroniques des mesures

La soluciéon mas completa para la deteccion y
gestion electrénicas de las medidas

CamMoe KOMMIEKTHOe peLleHne Ans
9/IEKTPOHHOIO M3MEPEHWS 1 YNPaBIeHNs
pasmepamu

Die ideale Losung fiir die elektronische Ver-
messung

TR55/2

Troncatrice semiautomatica per taglio fermavetri

Semiautomatic cutting-off machine for glazing
bead cutting

Trongonneuse semi-automatique pour la coupe
des parecloses

Tronzadora semiautomatica para corte de
junquillos

[MonyaBTOMAaTU4ECKNIA OTPE3HON CTAHOK A1
pacnuna wranvka

Halbautomatische Sage fur Glasleistenzuschnitt

& FomGroup



VETRATURA /

VERTILINE

Banco verticale sollevabile di 50 cm per il
controllo e la vetratura di telai larghi fino a 3200
mm con entrambi i travi pressori a scomparsa
pneumatica.

50cm liftable vertical bench for controlling and
glazing frames up to 3200mm wide with both
retractable pneumatic clamping bars

Presse a vitrer relevable de 50 cm pour le con-
trole et le vitrage de chassis larges jusqu’a 3200
mm avec les deux poutres de blocage escamo-
tables pneumatiquement

Banco vertical elevable 50 cm para el control

y el acristalamiento de marcos de hasta 3200
mm de ancho y aberdura neumatica de los dos
travesafios

BepTukanbHbI CTEHA, C NOABLEMOM ANS
NPOBEPKMN 1 OCTEKIEHMS PaMm LLUNPUHOM
00 3200MM ¢ 06eVMU BbIOBVXKHBIMUA
MHEBMATNYECKNMU 3a>KUMHbBIMN 6ankamm

Verstellbare vertikale Verglasungsbank (Hohen-

verstellbar 50 cm) flr die Kontrolle und Ver-
glasung mit beide Spannbaken pneumatisch

versenkbar

VETRATURA / GLAZING /
VITRAGE / ACRISTALAMIENTO /
OCTEKJIEHUE U KOHTPO/J1b

BvV8/7/6

Banco verticale per il controllo
e la vetratura

Vertical bench for controlling
and glazing

Presse a vitrer pour le controle
et le vitrage

Banco vertical para el control
y el acristalamiento

BepTukanbHblin cTeHa, 4ns
KOHTPONS 1N OCTEKIEHEHNS!

Vertikale Verglasungsbank




LOGISTICA /

Carr 600 Carr 500
‘ ‘ ‘ Trolley for sashes handling
and storage
| Chariot porte ouvrants

et menuiseries finies
Carro porta hojas
y ventanas
Tenexwka fepxaresb -

‘ ‘ ‘ CTBOPOK 11 pam

—_—
i |

Carrello porta ante
e serramenti

Carrello porta ante
Trolley for sashes handling
Chariot porte ouvrants

Carro porta hojas

Tenexka oepxatenb -
CTBOPOK

Wagen fur die Lagerung
von Flugel

Wagen flr die Lagerung
von Fllgel, Fenster und Tiren

Jobh20 | Banco di movimentazione

Banco di assemblaggio con piano di lavoro \ ;.'. Banco con passaggio per
estensibile, inclinabile (85°) a rotazione manuale trasferimento quadri
(860°) per collaudo serramenti

Horizontal table with pass-throu-
Assembly bench with manually rotating (360°) . gh for frames transfer
worktable for testing frames, tilting (85°) i

Table avec passage pour le
Banc d’assemblage extensible, rotatif (360°) transfert des cadres

et inclinable (85°) pour le test des menuiseries
Banco con paso intermedio para
Banco de ensamblaje con plano de trabajo el traslado de los marcos
extensible, inclinable a 85° y de rotacion
manual a 360° para la prueba final

de los cerramientos

[OpPN30OHTaNbHbIN NEPEeAaTOYHbIN
cTon

CTon c60pKU C PyUHbIM BpaLLieHeM (360°) Arbeitstisch mit Durchgang
pabouyelt 30HbI 4151 IPOBEPKM paM, HaKJ1oH (85°)

Montagebank

& FomGroup
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3|FST

FomSoftware

software di progettazione per PC

ProF2 ¢ il software per la progettazione
di serramenti e facciate continue realiz-
zato da FST

Highlights

- Progettazione su CAD

- Fuori squadro

- Centine

- Nodi e sezioni

- Preventivi

- Liste di taglio

- Funzionamento in rete

- Aggiornamenti via internet

ProF2: the complete software
for designing doors & windows
frames and curtain walls, by FST

Highlights

CAD design

Polygonal frames

Arches

Multi-joints and cross-sections
Cost estimates

Cutting lists

Local networking

Upgrades of the program in Internet




ProF2: est le software pour laconception
de bétis et de facade-rideaus réalisé par
FST

Highlights

Conception sur CAO
Horse équerre

Arcs

Neeuds et sections
Traverses obliques
Devis

Listes de coupe

Mise a jour par Interner

ProF2: es el programa realizado por
FST. Para el disefio de puertas y venta-
nasy de muros de cortina.

Highlights

Disefio con CAD

Marcos poligonales
Cimbras

Nudos y secciones
Travesanos obliquos
Presipuestos

Listas de corte
Actualizaciones via Internet

Prof2: nonHoe nporpammHoe obecnedermne ons
KOHCTPYMPOBaHNS ABEPEN, OKOH 1 hacaios,
paspaboTaHHoe FSTonHoe nporpaMMHoe
obecneyeHie 0151 KOHCTPYMPOBAHNS ABEPEN, OKOH
1 chbacapos, paspaboTaHHoe FST

OnucaHue:

CAD pesaiiH

MHoroyroneHble pambl

ApKn

CNOXHblE 3/1EMEHTbI B PaAMHbIX KOHCTPYKLMSAX
CTonmocTb n3genus

Cnucku pacnuna

Pabota no BHyTpeHHen ceTn

OB6HOBNEHWE Nporpammbl Yepes VIHTepHeT

3 FST

FomSoftware

ProF2, von FST, entwickeltes Programm flr die Pla-
nung von Fenster-/Turrahmen und Glasfassaden.

Highlights

CAD-Planung

Nicht rechtwinkelige Rahmen
Bdgen

Knoten und Sektionen
Kostenvorananschlage
Schnittlisten

Netzbetrieb

Aktualisierung Uber Internet
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ProCut ¢ il software realizzato da Fom Industrie per la gestione delle linee
di taglio. Attraverso l'interfaccia sono faciimente gestibili tutte le operazioni di
taglio necessarie per ogni commessa di lavoro trasmessa alla macchina.

Le liste di taglio possono essere importate da programmi esterni, introdotte
manualmente dall'operatore oppure inserite a partire da formule parametriche
(formule e tipologie). Un evoluto programma di ottimizzazione inserito in ProCut
permette 'ottimizzazione delle lista di taglio considerando anche una serie di
varianti dei profili quali, barre con lunghezze diverse, sagome reversibili, utilizzo
spezzoni ecc.

Caratteristiche di ProCut:

- Introduzione e gestione liste di taglio manualmente

- Importazione liste di taglio da programmi esterni tramite file

- Creazione liste di taglio a partire da formule parametriche (formule e tipologie)
- Ottimizzazione lista di taglio con gestione reversibilita e simmetria barra

- Ottimizzazione con profili disponibili in diverse lunghezze

- Ricerca della lunghezza ottimale di una barra

- Riutilizzo e magazzino spezzoni

- Interfaccia gestione macchina

- Archivio barre

- Gestione stampante etichette

ProCut es el software desarrollado por Fom Industrie para la gestion de las
lineas de corte.

Mediante su interfaz es posible controlar faciimente todas las operaciones de
corte necesarias para cada pedido de mecanizacion transmitido a la maquina.
Las listas de corte pueden importarse de otros programas, ingresarse manual-
mente o mediante formulas paramétricas (formulas y tipologias). Un avanzado
programa de optimizacién cargado en ProCut permite optimizar la lista de corte
considerando también una serie de variantes de los perfiles, como barras de
diferentes longitudes, formas reversibles, uso de descartes, etc.

Caracteristicas de ProCut:

- Ingreso y gestién manual de las listas de corte

- Importacion de listas de corte mediante archivos de otros programas

- Creacion de listas de corte partiendo de formulas paramétricas (férmulas y
tipologias)

- Optimizacion de la lista de corte con gestién de la reversibilidad y simetria de
las barras

- Optimizacién con perfiles de longitudes diferentes

- Busqueda de barras con la longitud ideal

- Reutilizacion y conservacion de descartes

- Interfaz gestion maquina

- Archivo barras

- Gestion impresora etiquetas

ProCut is the software developed by Fom Industrie to control cutting lines. All
the cutting operations necessary for every job order sent to the machine can
easily be controlled by means of the interface.

Cutting lists can be imported from external programmes, entered manually
by the operator, or entered on the basis of parametric formulae (formulae and
types).

A state-of-the-art optimisation programme incorporated in ProCut allows cut-
ting lists to be optimised with consideration of a number of profile variants, such
as bars of different lengths, reversible shapes, use of offcut pieces, etc.

ProCut Features:

Manual input and management of cutting lists

- Importation of cutting lists from external programmes using files

Creation of cutting lists from parametric formulae (formulae and types)

- Cutting list optimisation with consideration of reversibility and bar symmetry
Optimisation with profiles available in different lengths

- Optimal bar length search

Bar offcut reuse and magazine

- Machine control interface

Bar archive

- Label printing control function

ProCut - 370 nporpammHoe obecnedeHne, cosgaHHoe Fom Industrie ons ynpasnexHmns
NHUAMU pacnnna. MNpu nomMoLm ero nHTepdenca MoXKHO 1erko ynpassiTe BCEMU
onepauysmMi  pacnuna, Heo6XxoOUMbIMKA [NS BbINONHEHWS KaXXAoro padoyero
3aKasa, nepefaBaeMoro MalunHe. [epeyHy pesku MoryT 6biTb MMMNOPTUPOBaHbI
13 Hapy>XHbIX NPOrpamM, BBEAEHbI BPYYHYIO ONepaTopoM Wi BBEeLEHb!, MCXOAs 13
napameTpu4ecknx opmyn (hopmysbl 1 TUMbI). Padeutasa nporpamMma onTuM13aLmm,
BXoasllas B coctas  ProCut, nMo3BonseT ONTUMM3MPOBATbL MEPeYeHb PE3KW,
YUUTBIBAS TakKe psif TakUx BapuaHToB NPOs, Kak 3aroToBKM C pasHow AIMHOMN,
obpaTrMble KOHTYPbI, CNOIb30BaHWE OTPE3KOB U T.4,.

XapakTtepuctuku ProCut:

- PyyHol BBOA M yNpaBieHne NepeyHsamMm peskin

- IMnopTupoBaHve nepeyHen pesku 13 Hapy XHbIX MPorpamm B darnax
- CospaHue nepeyHen pesku, UCXoAa U3 napameTpuHeckmnx opmyn
(bopmynbl 1 TUMbI)

OnNTVMM3aLVs NEpPeYHs Pe3KK C ynpasieHnem 06paTuMOCTbIO 1
CVYMMETPVEN 3aroToBKMU

OnTuMm3aLmns NPodUIen, NMEKLLMXCA Pa3HOW AVHbI

Mownck onTManeHOM ANNHBI 3aroTOBKMN

- [MoBTOPHOE NCNONBL30BaHWE U CKNaJ OTPE3KOB

- WNHTepdenc ynpaBnerns CTaHkom

- ApXuB 3aroToBOK

YnpaBneHne NPUHTEPOM 3TUKETOK

3 FST

FomSoftware

ProCut est un logiciel réalisé par Fom Industrie pour la gestion des lignes de
coupe. Linterface permet de gérer facilement toutes les opérations de coupe
nécessaires pour chaque commande de travail transmise a la machine.

Les listes de coupe peuvent étre importées de programmes externes, entrées
manuellement par I'opérateur ou insérées a partir de formules paramétriques
(formules et typologies). Un programme d’optimisation avancé inséré dans Pro-
Cut permet d’optimiser les listes de coupe en tenant compte aussi d’une série
de variantes des profils telles que barres avec des longueurs différentes, gaba-
rits réversibles, utilisation de chutes, etc.

Caractéristiques de ProCut:

- Entrée et gestion manuelles de listes de coupe

- Importation listes de coupe de programmes externes au moyen de fichiers
- Création listes de coupe a partir de formules paramétriques (formules et typologies)
- Optimisation liste de coupe avec gestion réversibilité et symétrie barre

- Optimisation avec profils disponibles dans différentes longueurs

- Recherche de la longueur optimale d’une barre

- Réemploi et magasin chutes

- Interface gestion machine

- Archives barres

- Gestion imprimante étiquettes

ProCut ist die von Fom Industrie konzipierte Software zur Verwaltung der
Schneidanlagen. Uber die Schnittstelle lassen sich alle fiir den an die Maschi-
ne gesendeten Auftrag erforderlichen Schneidvorgénge problemlos verwalten.
Die Schnittlisten kdnnen von externen Programmen importiert, vom Bediener
manuell eingegeben, oder Uber parametrische Formeln (Formeln und Typolo-
gien) eingeflgt werden. Ein in ProCut integriertes, innovatives Programm zur
Optimierung der Schnittliste berlicksichtigt auch eine Reihe von Profilvarianten
wie unterschiedlich lange Stangen, umkehrbare Formen, Verwertung von Rest-
stlicken, usw.

Merkmale von ProCut:

- Manuelle Eingabe und Verwaltung von Schnittlisten

- Import von Schnittlisten aus externen Programmen mit Datei

- Erstellung von Schnittlisten aus parametrischen Formeln
(Formeln und Typologien)

- Optimierung der Schnittlisten mit Umkehr- und Symmetrieoption

- Optimierung mit unterschiedlichen Profillangen

- Suche der optimalen Stangenlange

- Wiederverwertung und Aufbewahrung von Reststlicken

- Maschinenverwaltungsschnittstelle

- Stangenarchiv

- Etikettenausdruck



FomCam ¢ il software realizzato da Fom Industrie per la gestione delle linee
di taglio e lavoro o solo lavoro. In ambiente Windows permette la definizione
grafica anche in 3D delle lavorazioni

Caratteristiche di FomCam:

Rappresentazione grafica in ambiente CAD 2D

della barra e delle lavorazioni inserite

Inserimento guidato delle lavorazioni base

(foro, tasca, fresata lineare, foro cilindro)

Gestione di lavorazioni parametriche

- Gestione facilitata dell’ordine di esecuzione delle lavorazioni
- Calcolo automatico della posizione ottimale delle morse

- Gestione archivio utensili

- Archivio profili e utensili gestibile e ampliabile dall’'utente
Gestione di lavorazioni prememorizzate in archivio (macro)
Visualizzazione grafica in 3D (optional)

FomCam es el software desarrollado por Fom Industrie para la gestion de
las lineas de corte y mecanizaciéon o sélo para estas Ultimas. En el entorno
Windows permite configurar graficamente, incluso en 3D, las mecanizaciones
a ejecutar.

Caracteristicas de FomCam:

- Representacion gréfica en entorno CAD 2D de la barra

y las mecanizaciones introducidas

Introduccion guiada de las mecanizaciones basicas

(agujero, bolsillo, fresado lineal, arco, agujero cilindrico)

Gestion de mecanizaciones paramétricas

Gestion facilidada del orden de ejecucion de las mecanizaciones
Célculo automatico de la posicion de los prensores

Gestion archivo herramientas

- Archivo perfiles y herramientas administrable por el usuario

- Gestion de mecanizaciones prememorizadas en archivo (macro)
- Visualizacion y gréfica en 3D (optional)

FomCam is the software produced by Fom Industrie to control cutting and
machining or machining only lines. In the Windows environment, it allows the
machining operations to be performed on the plant to be set in graphic mode,
in 3D if required.

FomCam Features:

- 2D graphic representation in CAD ambient of inserted bars and machinings

- Guided introduction of the main machinings (hole, pocket, linear milling,
cylindrical hole)

- Parametric machining management

- Simplified management of machining process sequence

Automatic calculation of optimal vice positioning

Tool archive management

Profile and tool archive that can be extended and managed by user

- Management of machining prestored in archive (macro)

- Module for he graphic designing in 3D ambient (OPTIONAL)

FomCam - 570 nporpammHoe obecneverune, co3gaHHoe Fom Industrie ons
ynpaBneHns IMHUAMK pacnunia n o6paboTkn UM Npocto obpaboTku. B cpene
Windows no3BonsieT nonyyarb rpaduyeckoe otobpaxeHne o6paboTok, B TOM
yncne n 3D

XapakTtepuctuku FomCam:

- padmyeckoe npenctasnenve B cpene CAD 2D 3aroToBKM 1 BBEOEHHbBIX
06paboTok

- lNMopaep>kka BBOAA OCHOBHbIX BUAOB 06paboTKM (0TBEPCTUE, KapMaH,

JNIMHenHasa pe3epoBKa, LNIMHOPUYECKOE OTBEPCTIE)

YnpaBneHve napameTpuyeckmMmn obpabotkamm

Ob6neryeHHoe ynpaBneHue nopsakoM BbiNosHEHNS 06paboTok

ABTOMaTUYECKU pacyeT onTMasibHOro NMoJsIOXKeHNA 3a>KMMOB

YnpasneHne apxmBoM MHCTPYMeHTa

ApPX1B NPOUIEN 1 MHCTPYMEHTA, KOTOPbIN NOb30BaTE b MOXKET YNpaBndTh

1 pacwmpsTb

- YnpasneHue npeaBapuTebHO BBEAEHHBIMU B NaMsiTb 06paboTkamm
(MaKkpochl)

- padmyeckoe otobparkeHne 3D (Mo 4ONONHUTENBHOMY 3aKaay)

3 FST

FomSoftware

FomCam est le logiciel réalisé par Fom Industrie pour la gestion des lignes de
coupe et usinage ou uniquement usinage. Dans I'environnement Windows, il
permet la définition graphique méme en 3D des usinages a exécuter sur I'in-
stallation.

Caracteristicas de FomCam:

Représentation graphique en ambiance CAD 2D de la barre

et des usinages insérés

Insertion guidée des usinages de base (trou, fraisage linéaire, trou barillet)
Gestion des usinages paramétriques

- Gestion facilité des ordres d’exécution des usinages

Calcul automatique de la position optimale des étaux

Gestion archives outillage

- Archives profilés et outils gérables et extensibles par 'opérateur

Gestion des usinages pré-mémorisés en archives (macro)

Visualisation graphique en 3D (option)

FomCam ist die von Fom Industrie entwickelte Software zur Verwaltung der
Schneid-, sowie der Schneid- und Bearbeitungsanlagen, mit der die auszufih-
renden Bearbeitungen in Windows auch in 3D grafisch definiert werden kénnen.

Merkmale von FomCam:

Graphische 2D Darstellung in CAD Umgebung unter Berticksichtigung
der geladenen und eingegebenen Bearbeitungswerkzeuge

- Menugeflhrte Einflhrung in die hauptséchlichen Standardbearbeitungen
(Loch , Sackloch, lineare Frasung, zylindrische Bohrungen)
Parameterverwaltung aller Bearbeitungsvorgénge

- Einfaches Management aller Bearbeitungsablaufe und -folgen
Automatische Kalkulation der optimalen Werkzeugpositionierung

- Verwaltung des Werkzeugarchivs

Profil und Werkzeugarchiv mit Erweiterungsmaglichkeit durch Anwender
Management aller im Archiv gespeicherten Bearbeitungen (Uber Makros)
- Modul fir graphische Darstellung in 3D Umgebung (OPTIONAL)
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| dati e le immagini di questo catalogo sono for-
niti a titolo indicativo, pertanto Profteq si riserva il
diritto di apportare senza preavviso modifiche in
qualsiasi momento, per ragioni di natura tecnica
o commerciale.

The specifications and illustrations in this catalo-
gue are only guideline, Profteq therefore reser-
ves the right to make any modifications it deems
necessary for technical or commercial reasons
at any time and without prior notification.

Les données et les images du présent catalogue
sont fournies a titre indicatif, Profteq se réserve
donc le droit d’apporter a tout moment et sans
préavis des modifications pour des raisons de
nature technique ou commerciale.

Los datos y las imagenes de este catalogo sdlo
se presentan a titulo indicativo, por lo tanto la
firma Profteq se reserva el derecho de aportar
modificaciones de tipo técnico o comercial en
cualquier momento y sin aviso previo.

Bce TexHuueckue pfdaHHble W WUAMOCTpaumum,
npvBefeHHble B [aHHOM KaTtanore, sSiBNSOTCS
O3HaKOMUTESTbHBLIMU. ProfteQ ocTaBngeT
3a cobol npaBo Ha Jobble MoauduKaum
obopynoBaHus, CAeNaHHble MO TEXHUYECKUM,
KOMMEPYECKM nnm NobbIM apyrum
coobpaxkeHusaMm B ft0boe  BpemMs 1 6e3
yBEeOMEHNS.

Die Beschreibungen und Abbildungen in diesem
Katalog sind unverbindlich. Profteq behélt sich
das Recht vor, aus technischen oder kommer-
ziellen Griinden jederzeit ohne Ankiindigung An-
derungen vorzunehmen.
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